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Czionek _Eur0p9jskilej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEALc
Czlonek Europejskie] Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7247/2007

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(DzU Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania akceptacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

NICZUK METALL-PL Spétka Jawna
Wilimowo 2
11-041 Olsztyn '

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrob6éw pod nazwg;

OBEJMY

TYPu NICZUK HOBBY
DO PODWIESZANIA PRZEWODOW INSTALACYJNYCH

w zakresie i na zasadach okre$lonych w Zalgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin wazno$ci: . s
27 marca 2012r. N T
_ iy Instytutu Te

iki Budowlang|

i

doc. drinz. Stanistaw M. Wierzbicki
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Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 27 marzec 2007 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7247/2007 zawiera 12 siron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

Pr_zedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg obejmy typu NICZUK HOBBY,
produkowane przez firmg NICZUK METALL-PL Spélka Jawna.

Aprobatg objete sa:
o obejmy pojedyncze, zwykle - ksztalt i wymiary podano w tablicy 1 inarys. 1,

» obejmy pojedyncze z wkiadka elastyczna - ksztatt i wymiary podano w tablicy 2 i na rys. 2.

Tablica 1
Srednica rury, d a | KT 92 h ", M, Y
mm cale mm mm mm mm mm
21 +23 %" 20 63 1,5 1,25 5 M8 M6 22
26 +28 " 20 70 1.5 1,25 5 M8 M6 28
32 +36 1" 20 75 1,5 1,25 5 M8 M6 32
41 +44 1% 24 90 1,5 1,25 5 M8 M6 40
48 + 52 1% 24 100 1,5 1,25 5 M8 M6 52
59 + 62 2" 24 110 1,5 1,25 5 M8 M6 60
74 +78 2% 26 121 2 2 10 M8 M6 75
108 +112 4" 26 168 2 2 10 M8 M6 110
155 + 163 6" 26 240 2 2 13 M10 M6 160
Tahlica 2
Srednica rury, d a I g g2 h & A
mm cale mm mm mm mm mm
156+ 20 3:’3“ 20 63 1,6 1,25 5 M6 P-18
20 + 24 " 20 70 1,5 1,25 5 M8 P-22
26 + 30 %" 20 75 1,5 1,25 5 M8 P-28
32 +36 1" 24 90 1,5 1,25 5 M8 P-32
40 + 44 1% 24 100 1,5 1,25 5 M8 P-40
48 + 52 1% 24 102 1,5 1,25 5 M8 P-52
59 + 63 2" 24 113 1,5 1,25 5 M8 P-63
—TAFI8 | 2% | 26 | 133 2 2 10 M8 P-75
108 + 112 4" 26 168 2 2 10 M8 P-110
155 + 163 6" 26 236 2 2 13 M10 P-160

DOKUMENTACJA
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Obejmy skiadajg sig z dwoch czesci: i
- czg$ci gornej (bez gwintu) wykonane] ze stali ocynkowanej gatunku DX51D+275MAC wg

PN-EN 10327:2005,

- czg$ci dolnej (z gwintem) wykonanej ze stali zwykiej weglowej gatunku DC01 AMO wg PN-

EN 10130:1999/Ap1:2003. '

Obejmy z wkfadkq elastyczna wykonane sg z takich samych materiatéw jak obejmy zwykte
z tym, ze majg dodatkowo elastyczng wkiadke z PVC. Obejmy te maja powiekszony promien
zagigcia opaski metalowej tak, by po zalozeniu opaski elastycznej $rednice chwytne obejm
pozostaly niezmienione.

W obejmach o rozmiarach do 2 cali, wszystkie gwinty wykonane sg bezposrednio w czesci
dolnej obejmy, a w obejmach wigkszych rozmiaréw do tasmy przyspawana jest nakretka ze stali
gatunku A11 wg PN-EN 10277-3:2003. Potéwki obejm skrecane sq wkretami M.

Elementy sktadowe obejm zabezpieczone sg przed korozjg powloka cynkowg o grubosci
nie mniejszej niz 12 pm speiniajacg wymagania PN-EN 10327:2005.

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe obejm typu NICZUK HOBBY podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Obejmy typu NICZUK HOBBY sa przeznaczone do podwieszania przewodow instala-

cyjnych wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.
Stosowanie obejm do podwieszania przewodow instalacyjnych powinno byé zgodne z pro-

jektami, opracowanymi z uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepiséw budowlanych oraz

wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Materiaty, z jakich powinny by¢ wykonane obejmy typu NICZUK HOBBY do podwieszania

przewoddw instalacyjnych, podano wp. 1.
3.2. Obejmy typu NICZUK HOBBY
3.2.1. Ksztait | wymiary. Ksztalt i wymiary obejm objetych Aprobata powinny byé¢ zgodne z

D B .  DOKUMENTAGJA
POWYKONAWGCZA
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3.2.2. Obciazenia dopuszczalne. Dopuszczalne obcigzenia obejm typu NICZUK HOBBY

podano w tablicy 3.

Tablica 3
P Rozmiar rury, d Oznaczanle obejmy Obcigzenie
mm Pmax; KN Pgop, kN
1 21+23 22 1,70 1,00
2 26 + 28 28 2,10 1,24
3 32+36 - 32 1,50 0,88
4 41 +44 40 1,95 1,15
5 48 + 52 52 1,50 0.94
6 59 + 62 60 1,60 0,88
7 74 +78 75 2,70 1,59
8 108 + 112 110 2,40 1,41
9 155 + 163 160 2,00 1,18
10 15+20 P-18 1,40 0,82
11 20+24 P-22 1,40 0,82
12 26 + 30 P-28 1,40 0,82
13 32+36 P-32 1,20 0,71
14 40 + 44 P-40 1,20 0,71
15 48 + 52 P-52 1,20 0,71
16 59 + 63 P-63 1,60 0,94
17 74 +78 P-75 1,85 1,09
18 108 + 112 P-110 2,55 1,50
19 155 + 163 P-160 2,45 1,44

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Obejmy typu NICZUK HOBBY powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposob zapewniajacy niezmiennosé ich wiasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta

zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- hazwe wyrobu,

- nazwe i adres Producenta,
numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7247/2007,
numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany. -
Sposdb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-

rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

e o 204D DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA
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5. OCENA ZGODNOSCI
5.1, Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym jego wlasciwoéciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent
dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
7247/2007 zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) ocene zgodnosci obejm do podwieszania przewodow
instalacyjnych z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7247/2007 dokonuje Producent (lub jego
upowazniony przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej, stosujac
system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodno$ci Producent moze wystawié¢ krajowa deklaracje
zgodno$ci wyrobow na podstawie: :

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zakiadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wla$ciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu i stosowania.
Wstepne badanie typu obejm do podwieszania przewodéw instalacyjnych obejmuje

warto$ci obcigzen dopuszczalnych oraz grubo$é powtoki cynkowej na tych elementach.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawe do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnoséci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacjg i sprawdzanie surowcow i sktadnikow, ﬂ ) O K U M E N ( E /\ @ J A
POWYKONAWCZA
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2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrob6w (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkciji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéWo wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7247/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spe!hiajq kryteria oceny zgodno$ci. Kazda partia
wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrohoéw

Badania gotowych wyrobéw obejmujg sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw obejm typu
NICZUK HOBBY.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania kontrolne gotowych wyrobdéw powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym
planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna by¢

okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw obejm typu
NICZUK HOBBY nalezy przeprowadzi¢ za pomocy przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych

uzyskanie doktadnoéci pomiaru do 0,1 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubo$ci powloki cynkowej
obejm typu NICZUK HOBBY nalezy wykona¢ wedtug PN-EN SO 2178:1998.

'5.6.3. Sprawdzenie obciazenia dopuszczalnego. Sprawdzenie obciazenia dopuszczalnego
obejm nalezy przeprowadzi¢ stosujac maszyne wytrzymato$ciowg do rozciggania obejm na rury.
~ Zakres. maszyny wytrzymato$ciowej powinien by¢ tak dobrany do spodziewanej wartosci sity

niszczacej aby umozliwiat stale i powolne zwigkszanie sily az do trwalego odksztatcenia obejm.

DOKUMENTACJA
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5.7. Pobieranie prébek do badarn
Obejmy do badari nalezy pobieraé losowo wedtug normy PN-83/N-03010.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techni-
cznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO -PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-7247/2007 jest dokumentem stwierdzajacym przyda-
tnos¢ obejm typu NICZUK HOBBY do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajacym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowg deklaracje zgodno$ci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-
7247/2007 i oznakowal wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegolnoSci obwieszczenia Marszalka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Whasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4, Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialno$ci za wta$ciwg
) jékoéé"Vrﬁé'térr'ié'lawﬂs'k}éééwych oraz gotowego wyrobu, a takze nie zwalnia wykonawcéw roboét
budowlanych od odpowiedzialno$ci za wlasciwe zastosowanie tego wyrobu.

DOKUMENTACJA
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6.5. Wtresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie obejm typu NICZUK HOBBY nalezy zamieszczaé informacje o

udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7247/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7247/2007 jest wazna do 27 marca 2012 r.

Wazno$c¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-81/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu
do hadarn

PN-EN 10130:1999/Ap1:2003 Wyroby plaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych
do obrobki plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy

PN-EN 10327:2005 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w

sposch ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki

techniczne dostawy

Wyroby stalowe o powierzchni jasnej. Warunki techniczne

dostawy. Cze$¢ 3: Stale automatowe

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powloki. Metoda magnetyczna

PN-EN 10277-3:2003

DOKUMENTACJA
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Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Sprawozdanie z badarn Nr DT/15/2006 ~Uchwyty pojedyncze do rur typu HOBBY”
- Laboratorium Wytrzymatosci Materiatéw, Katedra Mechaniki i Podstaw Konstrukcji Maszyn
Uniwersytetu Warminsko-Mazurskiego w Olsztynie.

2. NW-0525/A/07. Ocena wynikéw badar wytrzymato$ciowych obejm typu NICZUK HOBBY do
podwiesznia przewodoéw instalacyjnych — Zaktad Konstrukcji i Badan Wytrzymatosciowych ITB w

Warszawie

DOKUMENTAGJA
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RYSUNKI
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a) b) |
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Rys. 1. Obejma pojedyncza zwykia:
a) srednica rury do 2"
b) srednica rury powyzej 2”

Tasma DX51D+275MAC : /— Taima DX51D+275MAC

wg PN-EN 10142 — vig PN-EN 10142
M6x16-5.6 dla 2 172"

PVC M6x25-5.6 dla 4" i 6"

—— M6x16-5.6
=: # T 1y
T g g =
g 2
1 B
e b
R (== N, — PVC
M Tasma EDD?O}J?;{? l.i \\‘— Taéma DCOLAHO
h wg PN-EN 1 = e i L
DINACZENIE M8 - ponizej 6" ! wg PM-EN 10130
/ /_— b NiDde o \LJ oznaczenie
- P T il i
PXX )@ ° P——r——e) »

Rys. 2. Obejma pojedyncza z wkladka elastyczna:
a) $rednica rury do 2"
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